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Tlakové nadoby




Podavace




Potrubi




Klimatizace




Elektrody a kladiva




Ventilatory




Prehled technickvch parametru stroju na pripravné materialu

Boschert EccoLine Rotation

CNC vystrihovaci lis
Max. format 1 500 x 3 000 mm
Max. sila 6 mm pfi kvalité materialu St 37

Stroj slouzi k vysekavani dilcti pomoci razniki.
Na tomto stroji je vhodné vysekavat dilce s vice
otvory.

Laser L 4030S

vyrobce - Trumpf SRN

Max. format 2 000 x 4 000 mm

Max. sila 20 mm pfi kvalité materialu St. 37
Max. sila 12 mm pfti kvalité materialu 1.4301
Max. sila 8 mm slitiny hliniku AIMg3

Stroj slouZzi k paleni pfesnych dila.
Nejmensi paleny otvor je 1krat sila plechu.

Laser L 6030S - 2 stroje

3 ; vyrobce - Trumpf SRN
— | o Max. format 2 000 x 6 000 mm

Max. sila 20 mm pfi kvalité¢ materialu St 37

Max. sila 15 mm pii kvalité¢ materialu 1.4301

Max. sila 8 mm slitiny hliniku AIMg3

Stroj slouzi k paleni ptesnych dili

CNC palici stroj Proxima - Omnimat

vyrobce - VANAD
Max. format 4 000 x 12 000 mm
Max. sila 200 mm pii kvalit€¢ materialu St 37.

Stroj slouzi k paleni plechti vétsi sily plamenem.




CNC palici stroj Koike

vyrobce - Koike Japonsko
Max. format 2 000 x 10 000 mm
Max. sila 100 mm pfi kvalité¢ materidlu 11373.1

Stroj slouZi k paleni plechi vétsi sily plamenem nebo
plazmou.

CNC palici stroj Vorez

Max. format 2 000 x 8 000 mm

Min. format 250 x 250 mm

Max. sila 50 mm pfi kvalité¢ materialu 11373.1,
17246.1, slitiny hliniku.

Stroj slouzi k paleni dili plazmou.

Hoblovka HHP 10

min. §itka upinaného dilu 200 mm
min. délka upinaného dilu 700 mm
max. délka hoblovaného dilu 9 400 mm
max. tloustka plechu 50 mm
max. prufez tiisky 50 mm2
max. Ghel natoéeni nozové hlavy ~ 35°
pocet nozii 2

max. hmotnost hoblovaného dilu 3 000 kg

W

Zihaci pec

Rozmeér pece 1000 x 1000 x 2000 mm

Max. teplota 1100°C

Zatizeni 400,-kg na 1 panel - tzn. celkova plosnd hmotnost
cca 2000,-kg



Zihaci pec CAN 20.20.10/11

Rozmér pece 2000 x 2000 x 1000
Max.teplota 1100°C
Celkova plosna hmotnost 4000 kg

ZakruZzovacky Roundo, Swissstool, Pels, XZI. 150/120

A o n :
| 2 .:‘--"-

TPL - min.25x 4 mm od @ 200 mm
max.120x 25 mm od @ 1250 mm
TL - min. 20x 20x 3 od ¢ 250 mm (s vn¢jsi ptirubou)
max.120x 120x 12 mm od ¢ 1250 mm
min. 20x 20x 3 od ¢ 400 mm (s vnitini ptirubou)
max.100x 100x 12 mm od ¢ 1500 mm
TI - max. IPE 200 mm od ¢ 2000 mm - nastojato
TU - max. U 200 mm od ¢ 2000 mm - nastojato
Trubky - rolny ¢48,057,060,676,089,0108,0114,6133

Dérovac¢ky na priruby - prac. 3387201, 3387301

Sitka dérovaného materialu 25 - 60 mm

Max. sila dérovaného materidlu 10 mm (mat. 11375)

Kruhové ptiruby od @ 225 mm do ¢ 1400 mm - 2-32 otv.
- vzdy musi byt sudy pocet otv.

Ctyfhranné piiruby - v ty¢ich od dl. 125 mm do 2000 mm

Priméry raznika - 7,8,10,12,14,15,18,19

Lis ohranovaci CNC GASPARINI typ PSG 300/4000

Prac. 3321101 - 2x

Max. §ife déleného nastroje - 4 100 mm

Rizené osy Y1,Y2, X1, X2,R, Z1, Z2.

Lisovaci sila regulovatelna do 300 t

Dva ptedni dorazy z fizenou ptizved. silou- 2x100 kg
Prichod mezi stojany - 3 600 mm, vylozeni - 450 mm
Max. zdvih - 350 mm.

Matrice : rozevieni 8-160mm, zatizitelnost 40-100 t/m
Razniky : R1 - R20, zatizitelnost 60-100 t/m

Piipravna materialu disponuje jeSté témito stroji: SHLICK Tryskaci zarizeni, NiZky GASPARINI,
lisy hydraulické a vystrednikové, pily.
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Prehled technickvch parametru stroji na obrobné

FVP 50 CNC - prac. 3472302

Modernizaci vrtacky VR 5 NB vznikl frézovaci

a vrtaci portal.

Ridici systém : HEIDENHAIN iTNC 530

Maximalni zdvih vieteniku osa Z — 600 mm

Maximalni pti¢né pfestavéni vietena osa X — 1000 mm
Maximalni podélné ptestaveni stolu osa Y — 1400 mm
Upinaci plocha stolu 1600 x 1000 mm
Maximalni zatiZeni stolu 4000 kg

MCEFYV 2080 CNC - prac. 4484801

3 0sé soutradnicové obrabéci centrum
Ridici systém : r.v. 2001 HAIDENHAIN TNC 426

r.v. 2008 HEIDENHAIN iTNC 530
Maximalni zdvih vieteniku osa Z — 810 mm
Maximalni pficné piestavéni vietena  osa X — 2030 mm
Maximalni podélné piestaveni stolu osaY — 810 mm

Upinaci plocha stolu 2200 x 780 mm
Maximalni rozmér obrobku 2030x810x730 mm
Maximalni zatiZeni stolu 2010 kg

MASTURN 550 /1500 CNC - prac. 3417801

Soustruznicky automat

Ridici systém : HEIDENHAIN MANUALPLUS 4110

Obé&zny primér nad loZzem 550 mm
Obézny pramér nad suportem 350 mm
Vzdalenost hrott 1600 mm
Maximalni pramér ty¢ového materialu 80 mm
Maximalni hmotnost obrobku 600 kg
Nastrojova hlava 8 poloh
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MASTURN 70 /3000 CNC - prac. 3413601

Soustruznicky automat

Ridici systém : HEIDENHAIN MANUALPLUS 4110

Obézny pramér nad lozem 820 mm
Obé&zny primér nad suportem 530 mm
Vzdalenost hrotd 3000 mm
Maximalni primér ty¢ového materialu 105 mm
Maximalni hmotnost obrobku 2500 kg

Upinani néstrojt MULTIFIX C

S60 CNC - prac. 3412101

SoustruZnicky automat
Ridici systém : FANUC 211

Obézny pramér nad lozem 680 mm
Maximadlni soustruzeny pramér 370 mm
Obézny pramér nad suportem 270 mm
Vzdalenost hrott 750 mm
Maximalni pramér ty¢ového materialu 65 mm
Maximalni hmotnost obrobku 200 kg

SPT 32 NC - prac. 3412801

Soustruznicky poloautomat
Ridici systém : NS 660

Obézny primér nad lozem 490 mm
Obézny primér nad suportem 320 mm
Vzdalenost hrott 1500 mm
Maximalni hmotnost obrobku 300 kg

Obrobna dale disponuje témito stroji: Horizontalni vyvrtavacky WHN 13, WHN 9B NC, WHN 10
NC, W 100, Svislé soustruhy SKQ 12 NC, DKZ 4000, SK 12, SK 25, Konven¢ni soustruhy SUA
100/700, SV 18/1250, SU 63 A/5000, Hoblovka HD 16/6000, Odvalovaci fréza a dalSi.
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Finalni vyroba

Redman - prac. 7392401

Vilcovaci linka na vyrobu usazovacich elektrod.

Druhy vélcovanvch profilu :

CS1,CS8,CS11,SCS1,CSH1,CSH2, V 1, ELEX
(ZVVZ, BHA), STANDARD (Elbistan), SIGMA III

Roundo - PS 255 3000/6, PS 310 3000/10

Zakruzovaci valce s predhybem, bo¢nim a hornim
suportem - prac. 1384301,1384401.

Lze provadét oboustranné ohybani plechu v¢. predhybu

Min. zkruzovany pramér 310, 370 mm (dle sily plechu)

Max. zkruzovana $itka plechu 3000 mm

Max. sila plechu pfi zkruz. Sifce 3000 mm vcetné predh. :
mez kluzu 270 N/mm2 PS 255 - 6mm, PS 310 - 10mm
mez kluzu 360 N/mm2 PS 255 - 4mm, PS 310 - 6mm
bézné AKV (napt.1.4301) PS 255 - Smm, PS 310 - 8mm

Max. sila zkruz. plechu 18mm (St37) s pfedchozim ohyb.

Tubosec - prac. 3294402

Palici stroj rovného potrubi o priméru 60mm - 1 400mm
Max. sila ptfi rovném fezu 12mm, max. dl. fezani 3100mm
Péleni segment na kolena a rozbocky pro tvarové potrubi
Péleni priniku v ose i mimo osu, paleni kraja potrubi
Péleni otvorti od priméru 21mm - 1 400mm (kulatych,
ovalnych a hranatych), paleni pod ukosem +-30°
Péleni hranolti na dl. o rozméru 60x60mm az 150x150mm
Péleni otvort do hranoll o rozméru 60x60mm az

1 400 x1 400mm - max. Sifka otvoru 150mm, max. délka

otvoru 3 100mm (kulatych, ovalnych a hranatych)
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FTV -4, BUG-O - prac. 5273801, 5273101

Automat na svafovani nastaveni plechu

Max. délka svaru 4 000 mm (FTV-4), 3 100 mm (BUG-O)
Max. rozmér dilu : 4 000 x 11 000 mm (FTV-4)
3100 x 11 000 mm (BUG-O)
Max. tloustka plechu - 5 mm pro jednostranné nastaveni
- 8 mm pro oboustranné nastaveni
Doporu¢ena minimalni délka svaru : 1 000 mm

LONGLINE - prac. 5273502

Automat na podélné svarovani potrubi.

Minimalni pramér potrubi 125 mm
Maximalni pramér potrubi 1 600 mm
Minimalni doporucena délka potrubi 500 mm
Maximalni délka potrubi 3 000 mm
Maximalni sila materialu* 4 mm

*dle charakteru zakazky mozno svafit az silu 6mm
(svar ,,V*)

HEISS LSV 2.0 - prac. 5273601

Automat na podélné svarovani potrubi.

Ctythranné potrubi :

od rozméru 200x140 mm do 710x710 mm,

délka 800 - 2 000 mm, tloustka plechu 2-3 mm
Kruhové potrubi :

od praméru 225 do 1 800 mm, tloustka pechu 2-5 mm
Hlinikové luby do priméru 2 550 mm a tloustky 6 mm
Minimalni doporucena délka potrubi - 500 mm

LHT 1 3535 - prac. 5273201, 5274301

Automat na svafovani podélnych a obvodovych svarti

Metody svatovani : 131,135 (MIG/MAG)

121 (pod tavidlem)
Svatovany primér 1200 - 2 600 mm
Max. délka podélného svaru 4 000 mm
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