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PRIPRAVNA MATERIALU

BOSCHERT
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BOSCHERT ECCOLINE ROTATION

CNC vystrihovaci lis

> max. format 1 500 x 3 000 mm
> max. sila 6 mm pri kvalité materialu St 37

Stroj slouzi k vysekavani dilcd pomoci raznikd.
Na tomto stroji je vhodné vysekavat dilce s vice
otvory.

LASER L 6030S (2 STROJE)

vyrobce — Trumpf

> max. format 2 000 x 6 000 mm

> max. sila 20 mm pfFi kvalité materidlu St. 37

> max. sila 12 mm (15 mm) pri kvalité materialu 1.4301
> max. sila 8 mm slitiny hliniku AlIMg3

Stroj slouzi k paleni presnych dild.
Nejmensi paleny otvor je Tkrat sila plechu.

CNC PALICi STROJ PROXIMA
vyrobce — VANAD

> max. format 4 000 x 12 000 mm
> max. sila 200 mm pfri kvalité materialu St 37.

Stroj slouzi k paleni plechid vétsi sily plamenem.

CNC PALICi STROJ PROXIMA — PLAZMA

> max. format 2 000 x 8 000 mm

> min. format 250 x 250 mm

> max. sila 50 mm pri kvalité materidlu 11373.1, 17246.1,
slitiny hliniku.

Stroj slouzi k paleni dilG plazmou.

STROJNI TECHNOLOGIE
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TRUMPE

HOBLOVKA HHP 10

> min. Sirka upinaného dilu 200 mm

> min. délka upinaného dilu 700 mm

> max. délka hoblovaného dilu 9 400 mm

> max. tloustka plechu 50 mm

> max. prarez trisky 50 mm?2

> max. Uhel natoceni nozové hlavy 35°

> pocet nozl 2

> max. hmotnost hoblovaného dilu 3 000 kg

ZAKRUZOVACKY ROUNDO R-5-S,
SWISSTOOL, PELS, XZL 150/120

TPL min.25 x 4 mm od ¢ 200 mm
max.120 x 25 mm od g 1250 mm
TL min. 20 x 20 x 3 od @ 250 mm (s vné&jsi pFirubou)
max.120 x 120 x 12 mm od @ 1250 mm
min. 20 x 20 x 3 od @ 400 mm (s vnitFni pFirubou)
max.100 x 100 x 12 mm od g 1500 mm
Tl max. IPE 200 mm od g 2000 mm - nastojato
TU max. U 200 mm od ¢ 2000 mm - nastojato
Trubky rolny 948, 857, 960, 676, 289, 9108, 8114, 2133

DEROVACKY NA PRIRUBY

> Sifka dérovaného materialu 25 - 60 mm

> Max. sila dérovaného materialu 10 mm (mat. 11375)

> Kruhové priruby od g 225 mm do g 1400 mm - 2-32 otv.
—vzdy musi byt sudy pocet otv.

> Ctyrhranné priruby — v ty¢ich od dl. 125 mm do 2000 mm

> Priméry raznikl - 7,8,10,12,14,15,18,19

LIS OHRANOVACI CNC
TRUMPF - typ TruBend 5320

> Max. Sire déleného ndstroje — 4420 mm

> Rizené osy Y, X1, X2, R, Z1, Z2.

» Lisovaci sila regulovatelna do 320 t

> Dva predni stoly s Fizenou prizvedavaci silou — 2 x 250 kg
> Prichod mezi stojany — 3680 mm, vylozZeni— 420 mm

> Max. zdvih — 445 mm

> Matrice: rozevreni 8 =160 mm, zatiZitelnost 40 —150 t/m

> Razniky: R1 — R20, zatiZitelnost 60 —250 t/m




OBROBNA

DALE PRIPRAVNA MATRIALU DISPONUJE:
> NiZky GASPARINI
> Vozova pec R.D.0. 10.25.10/11
» Lisy — hydraulické, vystiednikové
» Pily — max. Sitka profilu - 450mm
max. vyska profilu — 820mm
uhel 0°+-60°

LIS OHRANOVACI CNC GASPARINI
TYP PSG 300/4000

> Max. Sif'e déleného nastroje — 4 100 mm

> Rizené osy Y1, Y2, X1, X2, R, Z1, Z2.

» Lisovaci sila regulovatelna do 300 t

» Dva predni dorazy z Fizenou prizvedavaci silou— 2x100 kg
> Priichod mezi stojany — 3 600 mm, vylozeni - 450 mm

» Max. zdvih — 350 mm.

> Matrice : rozevieni 8-160mm, zatiZitelnost 40-100 t/m

» Razniky : R1 — R20, zatizitelnost 60-100 t/m

SCHLICK

Tryskaci zafizeni hutniho materialu

> Max. Sifka dilce - 2 100 mm

> Min. tloustka plechu — 3 mm (s rozteéi vale¢kd 400mm)

> Max. tloustka plechu — 50 mm

> Min. transportni délka plechu — 1200mm (pfi rozteci
vale¢kd 400mm), 2000mm (pfi rozteci valeckd 800mm)

> Max. velikost profilu — IPB 1 000

> Max. vyska dilce - 500 mm

VOZOVA PEC CAN 20.20.10/1

Technické parametry
> Vnitfni rozméry - pracovni prostor
(1) $itka 2000 mm
(2) délka 2000 mm
(3) vy&ka 1000 mm
> Jmenovita teplota 1100 °C
> Teplotni tolerance v pracovnim prostoru
(1) pri 1000 °C+5°C
(2) pri600°C+15°C
> Rychlost ndbéhu na teplotu a chlazeni:
(1) ndbéhu na teplotu: 150°C / hod.
(2) chlazeni (do 300 °C) max. 150°C / hod.
> Nosnost vozu 4000 kg

STROJNI TECHNOLOGIE
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THE FUROPEAN
MACHINE TOOL

BUILDER é

FVP 50 CNC

Frézovaci a vrtaci portal

> Ridici systém: HEIDENHAIN iTNC 530
> Maximalni zdvih vreteniku osaZ-600mm

> Maximalni pricné prestavéni vietena osa X — 1000 mm
> Maximalni podélné prestaveni stolu osaY - 1400 mm
> Upinaci plocha stolu 1600 x 1000 mm
> Maximalni zatizeni stolu 4000 kg

MCFV 2080 CNC (2X)

3 osé souradnicové obrabéci centrum

> Ridici systém: r.v. 2008 HEIDENHAIN iTNC 530
r.v. 2013 HEIDENHAIN iTNC 530

» Maximalni zdvih vFeteniku 0saZ-3810 mm

» Maximalni pFi¢né prestavéni vietena osa X - 2030 mm

» Maximalni podélné prestaveni stolu osaY-810 mm

> Upinaci plocha stolu 2200 x 780 mm

> Maximalni rozmér obrobku 2030x810x730 mm
> Maximalni zatiZeni stolu 2010 kg

WHN 10 NC

Horizontalni 3 osa souradnicova vyvrtavacka

> Ridici systém: HEIDENHAIN TNC 530
> Maximalni podélné prestaveni stolu osa Z- 1000 mm

> Maximalni pFi¢né prestavéni stolu  osa X-1250 mm

> Maximalni svislé pFestaveni vietene osa Y- 900 mm

> Upinaci plocha stolu 1000 x 1120 mm
> Maximalni zatizeni stolu 4000 kg
WHN 13 NC

Horizontalni 3 osa souradnicova vyvrtavacka

> Ridici systém: MEFI CNC 856

> Maximalni podélny vysuv viretene osaZ-800mm
> Maximalni pricné prestavénistolu  osa X- 1250 mm
> Maximalni svislé prestaveni vietene osaY-900 mm
> Upinaci plocha stolu 1800 x 2200 mm
> Maximalni zatiZeni stolu 12000 kg




MASTURN 550 / 1500 CNC

Soustruznicky automat - 2x

> Ridici systém: HEIDENHAIN MANUALPLUS 4110
> Obézny primeér nad loZzem 550 mm
> Obézny primeér nad suportem 350 mm
> Vzdalenost hrotd 1600 mm
> Maximalni pramér ty¢ového materialu 80 mm
> Maximalni hmotnost obrobku 600 kg
> Nastrojova hlava 8 poloh

MASTURN 70 / 3000 CNC

Soustruznicky automat

> Ridici systém: HEIDENHAIN MANUALPLUS 4110
> Obézny primér nad lozem 820 mm
> Obézny primér nad suportem 530 mm
> Vzdalenost hrotd 3000 mm
> Maximalni prdmeér ty¢ového materialu 105 mm
> Maximalni hmotnost obrobku 2500 kg

> Upinani nastroja MULTIFIX C

MULTICUT 5001 S

Soustruznicko frézovaci centrum

> Ridici systém: SINUMERIK 840 D sl
> Max.obézny primeér nad lozem 1030 mm

> Max.primér soustruzeni B=0°/ B=45°/ B=60°/ B=90°
549 / 690* / 880* / 1030* mm

> Maximalni frézovany profil 486 x 486 mm
> Maximalni délka obrabéni 1527 mm
> Maximalni hmotnost obrobku 800/ 1600 kg
» PoCet souvisle Fizenych os pFi obrdbéni 5
SKQ 12 CNC

Svisly soustruh CNC s 15 ti posicemi v zasobniku nastrojt
> Ridici systém: SINUMERIK 840 D sl
> Primér upinaci desky 1250 mm
> Maximalni prdmeér obrobku - upnuti za otv. 1500 mm
> Maximalni primeér celniho soustruzeni 1500 mm
> Maximalni prdmér obvodového soustruzeni 1250 mm
> Maximalni vyska obrobku 900 mm
> Maximalni hmotnost obrobku 6000 kg

STROJNI TECHNOLOGIE

SKJ 63 ACNC

Soustruh CNC (karusel)

> Ridici systém: MEFI CNC 872iTD
> Maximalni prameér obrabéni 6300 mm
> Maximalni vyska obrobku 2500 mm
> Maximalni hmotnost obrobku 40000 kg
DKZ 4000

Konvencni svisly soustruh (karusel)

> Primér upinaci desky 3500 mm
> Maximalni primér obrabéni 4000 mm
> Maximalni vySka obrobku 1800 mm
> Maximalni hmotnost obrobku 25000 kg

SUA 100/ 7000
Konvencni hridelovy soustruh s podélnym a pricnym
odmérovanim

> Obézny primér nad lozem 1000 mm
> ObézZny prdmeér nad suportem 650 mm
> Vzdalenost hrotd 7000 mm
> Maximalni hmotnost obrobku 1000 kg
HD 16/ 6000

Hoblovka dvoustojanova

> VySka obrdbéného dilce 1600 mm
> Sitka obrabéného dilce 1600 mm
> Délka obrabéného dilce 6000 mm
> Maximalni hmotnost obrobku 12000 kg




BUC 63/3000

Bruska hrotova

> Maximalni brouseny primér
> Délka brouseného dilce
> Maximalni hmotnost obrobku

FO 10

Frézka odvalovaci

> VySka obrabéného dilce

> Priimér obrdbéného dilce

> Nejvétsi modul ozubeni

> Maximalni hmotnost obrobku

HOV 63

Obrazecka svisla

> VySka obrabéného dilce
> Primér obrabéného dilce
> Maximalni hmotnost obrobku

630 mm
3000 mm
2500 kg

600 mm
1000 mm
M 10
500 kg

630 mm
2000 mm
1000 kg

STROJNI TECHNOLOGIE

DALE OBROBNA DISPONUJE:

> frézka FRC 50 NC

> hrotovy soustruh S 32 / 750

> hrotovy soustruh SV 18 / 1250

> hrotovy soustruh SU 63 A / 5000
> revolverovy soustruh R5

» vertikalni frézka FA 4 U
>vrtacka VR 4A

> vrtacka VO 50

>vrtacka VR 6

SHW-UNIFORCE 6

Horizontalni obrabéci centrum

> Ridici systém : SINUMERIK 840 D sl
> Rozjezdy: X=8000mm,Y=2600mm,Z=1600mm
> Upinaci deska (10 m?) 2000x5000 mm-10t/m2
> Soustruzici stil @2 500mm W 1500 nosnost 10t

Univerzalni frézovaci hlava v ortogondalnim usporadani:

> Upinaci zarizeni: SK 50, HSK 100

> Druh pohonu: digitalni motor hlavniho pohonu s
planetovou prevodovkou

> Rozsah naklapéni hlavy: osa A: +90 - -90°
osa C: 360°

> Indexace: 1°

> Vykon pohonu: az 60 kW

> Kroutici moment: az 2 300 Nm

> Standardni rozsah otacek: 22 - 4 000 ot./min

Posuvy:

» Rozsah posuvu: 2 - 24000 mm/min (osy Y a Z)
2 —36 000 mm/min (osa X)

> Sila posuvu: az 25 kN

> Druh pohonu: digitalni pohony (stfidavé servomotory)

> Zrychleni: 2 m/s?

> Rychloposuv: 2 -24000 mm/min (osy Y a Z)
2 —36 000 mm/min (osa X)

> Zasobnik nastrojd: 66 mist

> Specialni stanice PICK-UP pocet nastroji 10

> svisly soustruh (karusel) SK 12

> svisly soustruh (karusel) SK 25

> horizontalni vyvrtavacka W 100 A

> bruska hrotova BHU 32 / 1500

> navrtavacka se zarovnanim FXLZD 160
> CNC/MANUALNI FREZKA XYZ SMX 5000




FINALNI VYROBA

REDMAN

Valcovaci linka na vyrobu usazovacich elektrod.

> Druhy valcovanych profila : €S 1, €S 8, €S 11, SCS
1,CSH 1, CSH 2,V 1, ELEX (ZVVZ, BHA), STANDARD
(Elbistan), SIGMA 1ll a SIGMA VI

> Vyroba profilovych ohradnikovych plech.

TUBOSEC

> Palici stroj rovného potrubi o prdméru 60mm - 1400mm

> Max. sila pfi rovném fezu 12mm, max. dl. Fezani 3100mm

> Paleni segment( na kolena a rozbocky pro tvarové potrubfi

> Paleni priniku v ose i mimo osu, paleni krajd potrubi

> Péleni otvort od priméru 21mm - 1 400mm (kulatych,
ovalnych a hranatych), paleni pod Gkosem +-30°

> Paleni hranold na dl. o rozméru 60x60mm az 150x150mm

> Paleni otvort do hranoll o rozméru 60x60mm az 1 400 x
1 400 mm - max. Sifka otvoru 150mm, max. délka otvoru
3100 mm (kulatych, ovalnych a hranatych)

FTV - 4, BUG-0
Automat na svarovani nastaveni plechu
> Max. délka svaru 4 000 mm (FTV-4),
3100 mm (BUG-0)
> Max. rozmér dilu: 4000 x 11 000 mm (FTV-4)

3100 x 11 000 mm (BUG-0)
> Max. tloustka plechu 5 mm pro jednostranné nastaveni
8 mm pro oboustranné nastaveni

VSV 311-3 M

Automat na podélné svarovani potrubi.

> Svarovaci délka 3050 mm
> Svarovaci rychlost od 0,1 do 2 m/min
Kruhové potrubi:

> Primér potrubi od priméru 180 do 2 600 mm

> TlouStka plechu nerezové a nizkolegované oceli 3-12 mm
> Hlinikové luby do primeéru 2 600 mm a tloustky 3-10 mm

> Minimalni doporucend délka potrubi 500 mm
> NC Fizeni

LHT 3535

Automat na svarovani podélnych a obvodovych svari

> Metody svarovani: 131,135 (MIG/MAG)
> Svarovany prameér 1200-2 600 mm
> Max. délka podélného svaru 4000 mm
> Max. délka vyrobku 8 000 mm
» Tloustka plechu: Fe a AKV - 2-5 mm

Al- max. 6 mm

ZAKRUZOVACI STROJ FACCIN 4HEL 2126 NC

> Tloustka plechu max. 10 mm
> Tloustka plechu s predohybem 8 mm
> Primeér skruzence 300 mm
> Délka valcd 2050 mm, celkovy pocet valcd 4

> Pocet pohanénych valcd 2
> Pocet hydraulicky nastavitelnych valcl 3
> Primér horniho valce 240mm
> Prameér spodniho valce 20mm

> Pohon valcd pomoci hydraulickych motor( primy

> Doporué¢end minimalni délka svaru: 1000 mm
ZAKRUZOVACI STROJ PULLMAX - PV 7H 3000 / 16
> Tloustka plechu max. 30 mm
LONGLINE . .
> Tloustka plechu s pfedohybem 16 mm
Automat na podélné svarovani potrubi. s Pramér sFl)(ruiencep Y 520 mm
Minimalni orame trubi 125 > Délka valct 3000 mm, celkovy pocet valct 3
> Minimalni prumer potrubi mm > Pocet pohanénych valcd 1
’ mjaglmlalln’ldprumel: poltrdu’bllk bi ! ggg mm > Pocet hydraulicky nastavitelnych valcl 2
’ M'n'rna,lm, do’pilc()rucetnable a potrubi 3000 mm > Pramér horniho a spodnich valcQ 345mm
> Maximalni délka potrubi mm
> Maximalni sila materialu* 4 mm
*dle charakteru zakazky mozno svafit az silu 6mm DALE FINALNi VYROBA DISPONUJE:
(svar V") > 3-valcovy zakruzovaci stroj Roundo — PS 255 3000/6, PS 310 3000/10

> 3-valcovy zakruzovaci stroj SCHRODER - FASTI 134-15/3,0

STROJNI TECHNOLOGIE




VYVAZOVACI CENTRUM

LAKOVNA

b
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CHENCK

DYNAMICKY VYVAZOVACi STROJ SCHENCK 20 N

> Hmotnost vyvazované soucasti: 100 kg
> Nejvétsi @ vyvazované soucasti: 1200 mm
> Max. délka vyvazované soucasti: 1300 mm
> Citlivost snimani: 2gmm

DYNAMICKY VYVAZ. STROJ SCHENCK H6 UN

> Hmotnost vyvaZzované soucasti: 20 - 4000 kg
> Nejvétsi @ vyvazované soucasti: 4000 mm
> Max. délka vyvazované soucasti: 4200 mm
> Citlivost sniman: 50 gmm

DYNAMICKY VYVAZ. STROJ SCHENCK HM 70 U

> Hmotnost vyvazované soucasti: 20000 kg
> Prdmér rotoru nad lozem max. 3600 mm
> Prdmér rotoru nad otvorem max. 6000 mm
> Kladkové nastavce pro Ulozné g cepl 70 - 300 mm
> Kladkové nastavce pro Ulozné g cepl 300- 600 mm

Loze stroje sestavajici ze dvou podélné délenych lozZi s
ozubenou ty¢i pro pojezd stojand podél loze stroje

> Délka jednotlivych ¢asti loze 3000 mm
> Celkova délka loze stroje 6m+otvor3m+3m
> Citlivost snimani 0,5 gmm/kg
> Mérici rozsah 120 - 15000 min-1
> Citlivost méreni 0,5 gmm/kg
> Nejmensi méritelny nevyvazek 80 gmm
> Vztazeny na vyvazovaci otacky 1000 min-1
> Redukéni pomér vyvazeni (URV) AZ do 95%

STROJNI TECHNOLOGIE

TRYSKACI KABINA ARC-H - H10

Slouzi k otryskani povrchu vyrobk( z béznych
konstrukénich a austenitickych oceli a litiny na stupen Sa 1,
Sa2,Sa21/2aSa3dleCSNISO8501-1.

> Maximalni rozméry upravovaného vyrobku:
délka 14000 mm
Sirka 3150 mm
vyska 3150 mm
> Maximalni hmotnost upravovaného vyrobku 12 500 kg

ODMASTOVACI KABINA GALATEK - H10
Slouzi k predupravé povrchu vyrobkli odmastovanim,
fosfatovanim a pasivaci.

> Maximalni rozméry upravovaného vyrobku:
délka 16000 mm
Sitka 3150 mm
vySka 3150 mm
» Maximalni hmotnost upravovaného vyrobku 12 500 kg.

LAKOVACI LINKA OLT - H10
Slouzi ke zhotoveni vodoureditelnych natérovych systémda.

> Maximalni rozméry upravovaného vyrobku:
délka 8 000 mm
Sirka 3150 mm
vySka 3150 mm
> Maximalni hmotnost upravovaného vyrobku 12 500 kg.

LAKOVNA H11

Slouzi ke zhotoveni Fedidlovych natérovych systéma.

> Rozméry lakovny H11 :
délka 18 000 mm
Sirka 16 000 mm
vyska 11 000 mm
> Maximalni hmotnost upravovaného vyrobku 12 500 kg.




LINKA NA VYROBU PRIRUBOVYCH LIST
DK 20,30,40 2x

LINKA NA VYROBU ZAVESNYCH LIST
ZL 20,37

LINKA NA VYROBU SPIRO POTRUBI 2x
> sila plechu 0,5 - 1,25

> jm. pradmér 80 - 1800 mm

> délka trub az 15000 mm

LINKA NA VYROBU 4HR POTRUBI 2x
> sila plechu 0,6 - 1,25 mm
> délka trub 150, 100, 500 mm

STROJNI TECHNOLOGIE

STROJE NA VYROBU TVAROVEK BETA
> sila plechu 0,6 - 1,25 mm

PALICi PLAZMOVY STROJ CORTINA
> sila plechu 0,6 - 15,00 mm
» pracovni stil 1,5 x 6,0 m

LIS OHRANOVACI CNC GASPARINI
TYP PSG 300/4000

> Max. Sire déleného nastroje - 3 000 mm

> Rizené osy Y, X, Z.

» Lisovaci sila regulovatelna do 100 t

> Matrice : rozevreni 4 - 40mm, zatizitelnost 20-100 t/m
> Razniky : R0,6 — R5, zatizitelnost 20-100 t/m

2x




